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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Befestigen eines Konstrukti- 
onsteils an einem Brillenglas mit einem den Glasrand Qbergreifenden Endsteg des 
Konstruktionsteils, mit zwei vom Endsteg abstehenden, parallelen Befestigungs- 
stiften, die im Querschnitt widerhakenartige RingwQIste bilden, und mit in Bohrun- 
gen des Brillenglases einsetzbaren, einen den Bohrungsrand Qbergreifenden Kopf 
bildenden KunststoffhQIsen, in die die Befestigungsstifte von der den Kopfen ge- 
geniiberliegenden Bohrungsseite unter einer Verformung der Hulsenwand form- 
schlussig eingreifen. 

Zur Befestigung metallischer Konstruktionsteile, beispielsweise eines Nasensteges 
oder eines Brillenbiigels, an einem Brillenglas ist es bekannt, an einem den Glas- 
rand Qbergreifenden Endsteg zwei abstehende, parallele Befestigungsstifte anzu- 
loten oder anzuschweilSen, die mit im Querschnitt widerhakenartigen RingwQIsten 
versehen sind und in zwei randnahen Bohrungen des Brillenglases gehalten wer- 
den. Zu diesem Zweck werden in die Bohrungen KunststoffhQIsen eingesetzt, die 
an einem Ende einen den Bohrungsrand Qbergreifenden Kopf aufweisen. Die von 
der dem Kopf gegenQberliegenden Seite in die KunststoffhQIsen eingedrQckten 
Befestigungstifte schneiden sich mit den widerhakenartigen RingwQIsten in die 
KunststoffhQIsen ein, so daB sich eine formschlQssige Verbindung ergibt, die die 
Befestigungsstifte axial sichert, weil die in den KunststoffhQIsen verkrallten Befesti- 
gungsstifte aufgrund der axialen Abstutzung der KunststoffhQIsen Qber die Kopfe 
nicht aus den Bohrungen gezogen werden konnen. Die parallelen Befestigungs- 
stifte bieten darUber hinaus eine verdrehsichere Abstutzung, was vorteilhafte Befe- 
stigungsbedingungen schafft. Urn diese Befestigungsart auch fQr Konstruktionsteile 
aus Kunststoff nUtzen zu konnen, konnte ein Drahtbugel, der die beiden Befesti- 
aunasstifte bildet, in den Endsteg eingebettet werden, was jedoch den Konstrukti- 



onsaufwand erheblich vergroSert und darQber hinaus eine Verbreiterung des den 
Glasrand Ubergreifenden Endsteges erfordert, um den DrahtbUgel sicher im Kunst- 
stoff verankern zu kOnnen. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Befestigen 
eine Konstruktionsteils aus Kunststoff an einem Brillenglas so auszugestalten, daB 
einfache Montageverhaltnisse bei geringen Abmessungen des Endsteges sicher- 
gestellt werden konnen, ohne auf eine dauerhafte und belastungsfahige Verbin- 
dung verzichten zu mUssen. 

Ausgehend von einer Vorrichtung zum Befestigen eines Konstruktionsteils an 
einem Brillenglas der eingangs geschilderten Art lest die Erfindung die gestellte 
Aufgabe dadurch, dali der Endsteg mit den beiden Befestigungsstiften aus Kunst- 
stoff besteht, daS die beiden Kunststoffhulsen Uber einen gemeinsamen Anschlag- 
kopf miteinander verbunden sind und daB der Elastizitatsmodul des Kunststoffes 
der Befestigungsstifte zumindest dem dreifachen Elastizitatsmodul des Kunststof- 
fes der Kunststoffhulsen entspricht. 

Das einstuckige Formen des Endsteges mit den beiden Befestigungsstiften aus 
Kunststoff bietet zunachst einfache Konstruktionsverhaltnisse, die keine Verbreite- 
rung des Endsteges bedingen, so da& vergleichsweise kleine Abmessungen des 
Endsteges erreicht werden konnen, was im Hinblick auf das Clbergreifen des Glas- 
randes und der allenfalls damit verbundenen Sichtbeeintrsichtigung von erheblicher 
Bedeutung ist. Trotz der Ausbildung der Befestigungsstifte aus Kunststoff kann 
eine ausreichend zugefeste Verankerung der Befestigungsstifte in den Kunststoff- 
hulsen Qber die im Querschnitt widerhakenartigen Ringwulste sichergestellt wer- 
den, wenn der Elastizitatsmodul des Kunststoffes der Befestigungsstifte zumindest 
dem dreifachen Elastizitatsmodul des Kunststoffes der Kunststoffhulsen entspricht, 
weil in diesem Fall die Ringwulste der Befestigungsstifte zwar keine ausreichende 
Harte zum Einschneiden in die Kunststoffhulsen aufweisen, aber hart genug sind, 
um im Bereich der Kunststoffhulsen ein Kaltflielien des HUlsenwerkstoffes mit der 
Wirkung zu erzielen, dali sich auf der Innenwand der Kunststoffhulsen Ringnuten- 
ausbilden, die wegen des damit verbundenen Formschlusses eine dauerhafte, 



zugefeste Verankerung der Befestigungsstifte in den KunststoffhOlsen ermogli- 
chen. In diesem Zusammenhang ist zu bedenken, dafJ die m6gliche Harte der 
Befestigungsstifte durch die mit der Harte zunehmenden Sprodigkeit begrenzt wird, 
die in einem zulassigen Bereich gehalten werden muli. AuGerdem bedingen Befe- 
stigungsstifte aus Kunststoff im Vergleich mit Drahtstiften groliere Stiftdurchmesser 
zur Aufnahme der auftretenden Belastungen. GrSBere Stiftdurchmesser Ziehen bei 
gleichen Abmessungen des Endsteges einen geringen Freiraum zwischen den 
Befestigungsstiften nach sich, was das AbstOtzen der KunststoffhOlsen an den 
Bohrungsrandern Qber deren Kopfe wegen Platzmangels erschwert. Urn diesem 
Umstand Rechnung zu tragen, sind die beiden KunststoffhOlsen miteinander Ober 
einen gemeinsamen Anschlagkopf verbunden. Dies bringt nicht nur besonders 
einfache Montageverhaltnisse mit sich, weil die beiden KunststoffhOlsen gemein- 
sam gehandhabt werden, sondern verbessert auch die axiale AbstOtzung der 
KunststoffhOlsen an den Bohrungsrandern merklich, so daB durch die erfindungs- 
gemalien MaSnahmen Befestigungsverhaltnisse fQr Kunststoffteile erreicht wer- 
den, die sich ohne weiteres mit den bekannten Bedingungen fur die Verbindung 
des Brillenglases mit metallischen Konstruktionsteilen vergleichen lassen. 

Wie bereits ausgefOhrt wurde, spielt das KaltflieSverhalten der KunststoffhOlsen fOr 
die zugfeste Verankerung der Befestigungsstifte in den KunststoffhOlsen eine 
wichtige Rolle. Besonders gOnstige Verhaltnisse ergeben sich in diesem Zusam- 
menhang, wenn die beiden KunststoffhOlsen aus einem kristallinen Kunststoff und 
die Befestigungsstifte aus einem amorphen Kunststoff bestehen, weil kristalline 
Kunststoffe im Vergleich zu amorphen Kunststoffen ein wesentlich besseres Kalt- 
flieliverhalten zeigen. 

In der Zeichnung ist der Erfingungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaSe Vorrichtung zum Befestigen eines Konstruktionsteils 
aus Kunststoff an einem Brillenglas in einem vereinfachten Schnitt und 

Fig. 2 die fOr diese Befestigungsvorrichtung benotigten KunststoffhOlsen ebenfalls 
im Schnitt. 



Urn einen Konstruktionsteil 1 aus Kunststoff, beispielsweise einen Nasensteg oder 
einen BQgel, an einem Brillenglas 2 zu befestigen, weist das Brillenglas 2 zwei 
benachbarte, parallele Bohrungen 3 auf, in die am Konstruktionsteil 1 angeformte 
Befestigungsstifte 4 eingreifen. Diese Befestigungsstifte 4 sind mit RingwQIsten 5 
versehen, die einen widerhakenartigen Querschnitt aufweisen. Die Halterung der 
Befestigungsstifte 4 erfolgt nicht unmittelbar in den Bohrungen 3 des Brillenglases 
2, sondern Ober in die Bohrungen 3 eingesetzte KunststoffhOlsen 6, die durch 
einen gemeinsamen Anschlagkopf 7 miteinander verbunden sind. Die Kunststoff- 
hOlsen 6 werden von der dem Konstruktionsteil 1 gegenuberliegenden Seite des 
Brillenglases 2 her in die Bohrungen 3 eingesetzt, bis der uber die HOIsenwSnde 
radial vorstehende Anschlagkopf 7 am Bohrungsrand anschlSgt und ein Widerlager 
bildet, das ein Ausziehen der KunststoffhOlsen 6 aus den Bohrungen 3 auf der dem 
Anschlagkopf 7 gegenuberliegenden Seite des Brillenglases 2 verhindert. 

Die Befestigungsstifte 4, die an einem den Glasrand Obergreifenden Endsteg 8 des 
Konstruktionsteils 1 vorgesehen sind, verkrallen sich mit ihren im Querschnitt 
widerhakenformigen Ringwulsten 5 in den HOIsenwanden, so daR sich eine ausrei- 
chend zugfeste Verbindung zwischen den Befestigungsstiften 4 und den Kunst- 
stoffhOlsen 6 ergibt, und zwar mit der Wirkung, daR der Konstruktionsteil 1 dauer- 
haft mit dem Brillenglas 2 verbunden ist, weil die Befestigungsstifte 4 nicht mehr 
ohne entsprechende Kraftanwendung aus den umfangsseitig von den Bohrungen 3 
im Brillenglas 2 umschlossenen KunststoffhOlsen 6 herausgezogen werden kon- 
nen. Voraussetzung hiefOr ist allerdings, daR der Elastizitatsmodul des Kunststof- 
fes der Befestigungsstifte 4 zumindest dem dreifachen Elastizitatsmodul des 
Kunststoffes der Kunststoffhulsen 6 entspricht. Durch diese MaRnahme wird si- 
chergestellt, daR sich die RingwOlste 5 in die HOIsenwsinde eindrQcken und auf- 
grund der dadurch bedingten Druckbelastung ein KaltflieRen des Kunststoffes der 
KunststoffhOlsen mit der Wirkung bedingen, daR in den HOIsenwanden Ringnuten 
gebildet werden, in die die RingwOlste 5 der Befestigungsstifte 4 formschlOssig 
eingreifen, so daR Ober den dadurch gegebenen FormschluR zwischen Befesti- 
gungsstiften 4 und KunststoffhOlsen 6 eine ausreichende Haltekraft zur Befesti- 
gung des Konstruktionsteils 1 am Brillenglas 2 aufgebaut wird. In diesem Zusam- 
menhang ist zu bedenken, daR die Harte der Konstruktionsteile zur VergroRerung 



der Haltekraft erhoht werden kennte, doch steigt damit die Gefahr von Sprodbru- 
chen im Bereich der Befestigungsstifte 4. Um diesen zum Teil widerspruchlichen 
Anforderungen zu genugen, haben sich fQr am Brillenglas 2 zu befestigende Kon- 
struktionsteile 1 amorphe Kunststoffe bewahrt, die eine Streckspannung von 
60 MPa und einen Elastizitatsmodul von 1500 MPa mit geringer Neigung zu einem 
Kaltflieften aufweisen. Die Kunststoffhulsen 6 wurden aus einem kristallinen 
Kunststoff mit einer Streckspannung von 25 MPa und einem Elastizitatsmodul von 
450 MPa mit guten KaltflieSeigenschaften gefertigt. Sinkt das Verhaltnis der Erla- 
stizitatsmodule aufgrund harterer KunststoffhQIsen 6 - die Festigkeit der Befesti- 
gungsstifte 4 wird ja im wesentlichen durch die Anforderungen an den Konstrukti- 
onsteil und die tolerierbare Sprodigkeit der Befestigungsstifte 4 vorgeben - unter 
das Dreifache, so werden die widerhakenartigen Ringwulste 5 zunehmend ver- 
formt und es steigt der Druck in den Bohrungen 3 des Brillenglases 2, das somit 
einer anwachsenden Bruchgefahr ausgesetzt wird. Wird das Verhaltnis der Elasti- 
zitatsmodule erhoht, werden die KunststoffhQIsen also weicher ausgebildet, so 
sinkt die Haltekraft der Befestigung. 
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PatentansprQche: 



1. Vorrichtung zum Befestigen eines Konstruktionsteils an einem Brillenglas 
mit einem den Glasrand Qbergreifenden Endsteg des Konstruktionsteils, mit zwei 
vom Endsteg abstehenden, parallelen Befestigungsstiften, die im Querschnitt 
widerhakenartige RingwQIste bilden, und mit in Bohrungen des Brillenglases ein- 
setzbaren, einen den Bohrungsrand Qbergreifenden Kopf bildenden Kunststoffhul- 
sen, in die die Befestigungsstifte von der den Kopfen gegenuberliegenden Boh- 
rungsseite unter einer Verformung der HQIsenwand formschlussig eingreifen, 
dadurch gekennzeichnet, dali der Endsteg (8) mit den beiden Befestigungsstiften 
(4) aus Kunststoff besteht, dad die beiden Kunststoffhulsen (6) iiber einen gemein- 
samen Anschlagkopf (7) miteinander verbunden sind und dalS der Elastizitatsmo- 
dul des Kunststoffes der Befestigungsstifte (4) zumindest dem dreifachen Elastizi- 
tatsmodul des Kunststoffes der Kunststoffhulsen (6) entspricht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die beiden 
Kunststoffhulsen (6) aus einem kristallinen Kunststoff und die Befestigungsstifte (4) 
aus einem amorphen Kunststoff bestehen. 
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Zusammenfassung: 



Es wird eine Vorrichtung zum Befestigen eines Konstruktionsteils (1) an einem 
Brillenglas (2) mit einem den Glasrand ubergreifenden Endsteg (8) des Konstrukti- 
onsteils (1), mit zwei vom Endsteg (8) abstehenden, parallelen Befestigungsstiften 
(4), die im Querschnitt widerhakenartige Ringwulste (5) bilden, und mit in Bohrun- 
gen (3) des Brillenglases (2) einsetzbaren, einen den Bohrungsrand ubergreifen- 
den Kopf bildenden Kunststoffhulsen (6) beschrieben, in die die Befestigungsstifte 
(4) von der den Kopfen gegeniiberliegenden Bohrungsseite unter einer Verfor- 
mung der HQIsenwand formschlussig eingreifen. Um vorteilhafte Konstruktionsbe- 
dingung zu schaffen, wird vorgeschlagen, dali der Endsteg (8) mit den beiden 
Befestigungsstiften (4) aus Kunststoff besteht, daS die beiden Kunststoffhulsen (6) 
Qber einen gemeinsamen Anschlagkopf (7) miteinander verbunden sind und daB 
der Elastizitatsmodul des Kunststoffes der Befestigungsstifte (4) zumindest dem 
dreifachen Elastizitatsmodul des Kunststoffes der KunststoffhQIsen (6) entspricht. 



(Fig. 1) 



